Technicky list

Trubickova pajka HS 10

Klasifikace I1SO 9454: 1.1.2.B

ANSI J-STD-004: ROM1

DIN 8511: F-SW 26

Trubickova pajka HS10 je vyvinut pro vysoké pozadavky na kvalitu v primyslové vyrobé a pro rychlou
opravu pfipajenim. Lze pouzit pro ruéni i strojni pajeni v oblasti elektrotechniky a elektroniky.

TrubiCkova pajka je sloZzena z pajeciho dratu o daném sloZeni, v jehoZ jadru je uloZeno tavidlo, které
odpovida vyse uvedené klasifikaci. Tavidlo je na bazi aktivované kalafuny a s obsahem halogenidu.

Tavidlo ma stfedné vysokou aktivitu, dobré pritokové vlastnostia pomérné rychly rozstik.
Zbytky po pajeni jsou pevné a suché a nejsou korozivni.

bezolovnata, olovnata dle typu
obsah halogenidu

obsah kalafuny

stfedni Uroven aktivace tavidla
bezoplachova

rychla pajitelnost
vysoka kvalita pajeni

Fyzikalni viastnosti

nekorozivni zbytky, pevné a elektricky bezpeéné

Parametr HS 10
Specifické pouziti: bezolovnaté ruéni a strojni pajeni SMD v oblasti
elektrotechniky a elektroniky, pro opravy
Typ tavidla:
Klasifikace 1ISO 9454: 1.1.28
Klasifikace ANSI J-STD-004: ROM!1
Klasifikace DIN 8511: F-SW 26
Obsah pryskyfice: ANO
Obsah halogenidu (%): 0,9
Obsah tavidla (%): 25+0,3
Korozni efekt (dle DIN EN 29455-5 a 15) : NE
Typy trubickovych pajek
Olovnata slitina Bod tani (°C) Bezolovnata slitina Bod tani (°C)
St;‘;‘:fsrdo"; :;';'_“y Pb60Sn40 183-238 | ECOLOY TC (S-Sn99Cu1) 227
2006 ’ Pb93SN5AG2 296 -301 ECOLOY TSC 217
9 (S-Sn95Ag4Cu1)
183 -190 ECOLQOY TSC305 217 - 220
Sn60Pb39Cu1 (S-Sn96Ag3Cu1)
Sn60Pb40 193 - 190 Sn97,1Ag2,6Cu0,3 217 - 224
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Slozeni Standardni slitiny dle ISO 9453: 2006
ECOLOQY TC (S-Sn99Cu1) - 8Sn99,3Cu0,7
ECOLQY TSC (S-Sn95Ag4Cu1) - Sn95,5Ag3,8Cu0,7
ECOLQY TSC305 (S-Sn96Ag3Cu1) - Sn96,5Ag3,0Cu0,5
slitina Sn97,1Ag2,6Cu0,3 normou nedefinovana

Aplikace

Trubiékova pajka HS10 lze pouZit pro ruéni a strojni pajeni v elektronice a elektrickych montazi, audia
zarizeni a v telekomunikaci. Zbytky po pajeni se nemusi Eistit. Je-li ¢iSténi nezbytné z divodul optickych nebo
technickych, doporuéujeme pouZiti vysavade STANNOL Flux-Ex 200B nebo Stannol Flux-Ex 500.

Bezpecnostni opatreni pri manipulaci

Produkt je klasifikovan jako nebezpecny. Zplsobuje vazné podrazdéni a alergii kiize. Olovnaté vyrobky vazné
poskozuji zdravi a jsou nebezpeéné pro Zivotni prostiedi.

Pouzivejte vyrobek v dobfe vétraném prostoru. Pouzivejte ochranné pracovni pomucky.
Bezpecnost prace je popsana v samostatném bezpecnostnim listé.

Skladovani
Skladujte na dostateéné vétraném chladném a suchém misté.

Baleni

praméry (mm): od 0,3 do 2,0 dle typu
hmotnost (g): od 25 do 1000 dle typu

Dodavatel: ABE.TEC, s.r.o. Vyrobce: Stannol GmbH

Technicky list slouZi pouze pro informacni Gcely. Nezbavuje zakaznika z odpovédnosti ovérit si, zda jsou produkty vhodné
pro pouZiti v daném zamyslenem procesu nebo pro dany ucel.
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